Zwischenflansche Z ... RINGSPANN"®

fiir Maschinenanschliisse nach DIN 55026 Form A

Beschreibung

Zwischenflansche werden als Adapter zwischen
Maschinenanschliissen nach DIN 55026 der
GroR3e A5, A6 oder A8 (siehe Tabelle Maschi-
nenanschluss) und den RINGSPANN-Komplett-
Spannzeugen eingesetzt.

Die Kombinationsmdglichkeiten werden in der
untenstehenden Tabelle gezeigt. Demnach
kann ein Zwischenflansch fiir unterschiedliche

Zwischenflansch Zwischenflansch

TypA TypC
» » Komplett-Spannzeuge genutzt werden.
Zwischenflansch Zwischenflansch
TypB TypP 58-1
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ntspricht Durchmesser Aa des Prézisions-Spannzeuges.
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Maschinenanschluss Zwischenflansch Zwischenflansch Zwischenflansch Zwischenflansch
Grofe A5, A6 und A8 TypA TypB TypC TypP
59-1
Maschinenanschluss Zwischenflansch Z Typ B Zwischenflansch Z Typ P
nach DIN 55026 fur die Zentrierung am AuBendurchmesser Aa fiir die Zentrierung im Bohrungsdurchmesser Ba
GroBe Az Gz Lz Tz GroBe A5 A6 A8 GroBe A5 A6 A8
Aa Lges Lges Lges Aa Ba Lges Lges Lges
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
A5 135 16,3 6,5 104,8 90 74 160 90 74 76 87
A6 165 1945 6,5 1334 120 74 75 185
200 125 78 80 87
A8 210 24,2 8,0 1714 140 74 75 81 225
Zwischenflansch Z Typ C
fur die Zentrierung am AuBendurchmesser Aa
GroBe | irGroge | As A6 A8
Aa Azc Azc Azc
mm mm mm mm
70
90
70 120 160 165 210
140
Montage Bestellbeispiel Typ A, Bund C Bestellbeispiel Typ P

Zur Verschraubung des Prazisions-Spannzeu-
ges mit dem Zwischenflansch sowie des Zwi-
schenflansches mit dem Maschinenanschluss
empfehlen wir Schrauben der Festigkeitsklasse
10.9.

Zwischenflansch Z Typ C fiir die Zentrierung
am Auflendurchmesser Aa, fir Maschinenan-
schluss nach DIN 55026 Grof3e A8, fir Grof3e Aa
von 120 mm:

« ZCA870

Zwischenflansch Z Typ P fiir die Zentrierung
im Bohrungsdurchmesser Ba, flir Maschinenan-
schluss nach DIN 55026 Grof3e A6, fir Grof3e Aa
von 185 mm:

« ZPA6 185
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