Durchratsch-SIKUMAT® SC ...

mit Schraubflachen
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Kontaktflachen Schraubflachen
Die Zahnflanken haben nur im eingeschalteten Die Zahnflanken haben auch wéhrend des
Zustand Flachenkontakt. Ausrastvorgangs Flachenkontakt.
Wirkprinzipien-Vergleich 83

Vorteile

« Hohe Robustheit durch Flachenkontakt
wahrend des Ausrastvorgangs — dadurch
hochste Lebensdauer

« Voll gekapselt mit integrierter Lagerung -
dadurch wartungsfrei

« Einstellung des Grenzdrehmoments durch
Anzahl der aktiven Federn - nicht durch
Veranderung der Federvorspannung

Das Schraubflachen-Prinzip

Die Drehmomentiibertragung erfolgt durch
schraubenférmige Kontaktflachen im Antriebs-
und Abtriebsteil, die durch Federkraft ineinan-
der gepresst werden. Wie die Gewindeflanken
einer Schraube beim Drehen Flachenkontakt
mit der Mutter haben, so behalten die Zahn-
flanken des SIKUMAT® ihren Flachenkontakt
auch waéhrend der Verdrehung beim Aus-
rastvorgang. Diese Eigenschaft gibt dem SIKU-
MAT® einen aullerordentlichen Verschlei3-
widerstand und eine hohe Lebensdauer.

Wirkungsweise

« Bei Erreichen des eingestellten Grenzdreh-
moments ratscht der SIKUMAT® durch.

« Nach Beseitigung der Uberlast schaltet sich
der SIKUMAT® automatisch wieder ein.

« Durch den speziellen Grenztaster fiir den
Durchratsch-SIKUMAT® mit Schraubflachen
wird der Uberlastfall signalisiert. Damit
kann der Antrieb sofort abgeschaltet wer-
den oder eine andere Steuerungsfunktion
veranlasst werden.
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Bauformen

Baureihe SC - Basisausfiihrung mit Flanschanschluss
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Hinweise

Drehmomenteinstellung

Das Grenzdrehmoment wird normalerweise im
Werk eingestellt. Eine Einstellung oder Verdn-
derung des Grenzdrehmoments durch den
Kunden ist moglich, jedoch kann der Maschi-
nenbediener keine unbefugte Verstellung
vornehmen. Einzelheiten siehe Betriebsan-
leitung.

Grenztaster

Der Grenztaster fiir den Durchratsch-SIKUMAT®
mit Schraubflichen signalisiert den Uberlastfall
beriihrungslos mit einem induktiven Grenz-
taster. Einzelheiten siehe Seite 13.

Zum Anbau von Kettenrddern, Riemen-
scheiben, Zahnradern usw. Lagerung des An-
bauteils auf der Welle durch den Kunden.

Seite 10

Zur elastischen Verbindung zweier Wellen. Die
elastischen Elemente sind dlbestandig.

Seite 11

Zur drehstarren Verbindung zweier Wellen.
Ausgleich groBer Radial- und Winkelver-
lagerungen maglich.

Seite 12
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Z = Anzahl der Gewindebohrungen G auf Teilkreis T - Bei Ansprechen des Drehmomentbegrenzers ist die Anlage sofort still zu setzen 10-1
Technische Daten
Typ Material- Drehmomentausfiihrung 1 Drehmomentausfiihrung 2
nummer Grenzdreh- max. End- Grenzdreh- max. End-
moment | Drehzahl | nummer | moment | Drehzahl | nummer
Nm min’! Nm min!
SC35x 4472-004xxx 15-85 1500 000 6-38 1500 100
SC45.x 4472-005xxx 20-125 1500 000 9-55 1500 100
SC60.x 4472-006xxx 45-335 1500 000 14-100 1500 100
MafBe
Typ Material- Bohrung D G H L T z Schaltweg
nummer d
min. max." max.2)
mm mm mm mm mm mm mm mm
SC35.x 4472-004xxx 7 22 25 82 M5 10 56 70 6 1,6
SC45.x 4472-005xxx 9 30 32 100 M6 12 71 90 6 2,0
SC60.x 4472-006xxx 14 42 45 125 M8 16 90 108 6 2,5
' Maximaler Bohrungsdurchmesser fiir Passfedernut nach DIN 6885, BI. 1
2 Maximaler Bohrungsdurchmesser fiir Passfedernut nach DIN 6885, Bl. 3
Toleranz der Nutbreite P9
Bestellbeispiel
Typ Materialnummer Einzustellendes Bohrung mit
Grenzdrehmoment d Grenztaster
SC35. 2 4472-004 100 7Nm 12mm Siehe Seite 13

T
Drehmomentausfiihrung

Endnummer
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mit elastischer Wellenkupplung
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Bei Ansprechen des Drehmomentbegrenzers ist die Anlage sofort still zu setzen 11-1
Technische Daten
Typ Material- Drehmomentausfiihrung 1 Drehmomentausfiihrung 2
nummer Grenzdreh- max. End- Grenzdreh- max. End-
moment | Drehzahl | nummer | moment | Drehzahl | nummer
Nm min! Nm min!
SCE35x 4472-604xxx 15-85 1500 000 6-38 1500 100
SCE45.x 4472-605xxx 20-125 1500 000 9-55 1500 100
SCE60x | 4472-606xxx 45-335 1500 000 14-100 1500 100
MafBe
Typ Material- Bohrung Bohrung A D E L (0] U \ Zy  [Schaltweg
nummer 1 d,
min. | max” | max? | min. | max."
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SCE35x 4472-604xxx 7 22 25 10 45 114 82 72 56 131 28 19 48 1,6
SCE45.x 4472-605xxx 9 30 32 10 50 127 100 78 71 151 31 20 52 20
SCE 60.x 4472-606xxx 14 42 45 20 60 158 125 96 90 188 39 21 61 2,5
' Maximaler Bohrungsdurchmesser fiir Passfedernut nach DIN 6885, BI. 1
2 Maximaler Bohrungsdurchmesser fiir Passfedernut nach DIN 6885, Bl. 3
Toleranz der Nutbreite P9
Bestellbeispiel
Typ Materialnummer Einzustellendes Bohrung Bohrung mit
Grenzdrehmoment d, d, Grenztaster
SCE35. 2 4472-604 100 7Nm 12mm 15 mm Siehe Seite 13
T
Drehmomentausfiihrung Endnummer
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mit Schraubflachen
mit drehstarrer Wellenkupplung
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Bei Ansprechen des Drehmomentbegrenzers ist die Anlage sofort still zu setzen 12-1
Technische Daten
Typ Material- Drehmomentausfiihrung 1 Drehmomentausfiihrung 2
nummer Grenzdreh- max. End- Grenzdreh- max. End-
moment | Drehzahl | nummer | moment | Drehzahl | nummer
Nm min™! Nm min!
SCL35x 4472-404xxx 15-85 1500 000 6-38 1500 100
SCL 45x 4472-405xxx 20-125 1500 000 9-55 1500 100
SCL60x | 4472-406xxx 45-335 1500 000 14-100 1500 100
MafBe
Typ Material- Bohrung Bohrung A D E L (0] V] Z, Schaltweg
nummer 1 dy
min. max.” | max? min. max.")
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SCL 35.x 4472-404xxx 7 22 25 16 35 110 82 53 56 133 33 42 1,6
SCL 45x 4472-405xxx © 30 32 20 42 135 100 66 71 162 41 53 2,0
SCL60.x 4472-406xxx 14 42 45 30 50 160 125 85 90 196 51 62 25
' Maximaler Bohrungsdurchmesser fiir Passfedernut nach DIN 6885, BI. 1
2 Maximaler Bohrungsdurchmesser fiir Passfedernut nach DIN 6885, Bl. 3
Toleranz der Nutbreite P9
Bestellbeispiel
Typ Materialnummer Einzustellendes Bohrung Bohrung mit
Grenzdrehmoment d, dy Grenztaster
SCL35. 2 4472-404 100 7Nm 12mm 20 mm Siehe Seite 13
T
Drehmomentausfiihrung Endnummer
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Grenztaster

fiir Durchratsch-SIKUMAT® mit Schraubflachen
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usfiihrung Materialnummer GroRe s e
Grenztaster mit Steckverbindung 3504-000097-B024VG 35 575 21
45 65,0 32
Anschlussstecker, 90°, mit 2 m PVC-Kabel 2504-000001-A00002 60 77,5 47
Wirkungsweise Technische Daten Hinweise
Der Grenztaster reagiert auf die innenliegende  Betriebsspannung: 24V DC+20%  Der Grenztaster wird mit einem Haltewinkel
Schaltscheibe im Uberlastfall. Im Normalbe- AUsaana: PNP-Transistor U5 Aluminium geliefert, der mit zwei
trieb ist der Grenztaster geschlossen, die gelbe gang: Schrauben M 6 nach Zeichnung befestigt wird.
LED leuchtet. Bei Erreichen des eingestellten ~ Max. Schaltstrom: 200mA  Die Befestigung muss schwingungsfrei sein.
Grenzdrehmoments bewegt sich die Schalt- Eigenstrombedarf: 10mA Der Drehmomentbegrenzer darf sich im ein-
scheibe. Der Grenztaster 6ffnet und die gelbe 9 ' gebauten Zustand nur um maximal 0,2 mm
LED erlischt. Es entsteht am Ausgang des Gren-  Schutzart: IP67  zum Grenztaster axial bewegen.
ztasters eine drehzahlabhangige Schaltfolge. Umgebungstemperatur: 25 475°C
Mafe (HxLxB): 23x35x14 mm
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