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Eigenschaften

« Fir Spanndurchmesser von 7 mm bis
80 mm

« Hohe Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

« Zuldssige Werkstlicktoleranz bis IT11

+ Kurze oder lange Spannldange mdglich

« Plananzug gegen Schulterring

« Fir diinnwandige oder massive Werkstiicke

+ Unempfindlich gegen Verschmutzung
durch gummierte Schlitzung des
Scheibenblocks

Aufbau

Das Scheibenblock-Flanschfutter setzt sich aus
Aufnahme, Abdeckhiilse, Quer- und Zugbolzen,
Grund- und Schulterring sowie Scheibenblock,
Druckring und Zughiilse zusammen. Das Schei-
benblock-Flanschfutter wird mit der Aufnahme
an der Maschine montiert. Betdtigt wird das
Spannzeug Uber den Zugbolzen, der mit der
Kraftspanneinrichtung der Maschine verbun-
den ist. Je nach zu Ubertragendem Drehmo-
ment kdnnen Scheibenbldcke unterschied-
licher Breite eingebaut werden. Die hierfiir not-
wendigen Einbausituationen von Grund- und
Schulterring werden in Bild 9-2 gezeigt.

Zwischenflansche und Federspeicher stehen ab
Seite 58 zur Verfiigung.

Spannprinzip

Der Scheibenblock sitzt mit Vorspannung im
Stlitzdurchmesser der Aufnahme. Zum Span-
nen wird der Scheibenblock durch Beaufschla-
gung einer axialen Betatigungskraft aufge-
richtet. Dabei wird das Werkstlick zentriert,
plangenau an den Schulterring gedriickt und
ausgerichtet. Durch die Kippung des Scheiben-
blocks wird die axiale Betétigungskraft in eine
bis zu 10 mal groBere radiale Spannkraft Giber-
setzt.
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GroBe Ausflhr- Max. Scheibenblock- | Scheibenblock- | Scheibenblock- | Aa | Ba | Baz [Bzh | Fa | Fb | Fz | Gz | Ha | Hz | Le |Lges| Ta | Wa
barer Durch- breite Lb1 breite Lb2 breite Lb3 max. max.
Spanndurch-| messerver-
messer | dnderung**
D* AD Lb1| M [ Fm [Lb2| M [ Fm |Lb3| M | Fm
mm mm mm [ Nm | kN |mm | Nm | kN | mm | Nm | kN | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm mm | mm | mm | mm | mm
LAFF 22 7-10 0,10 4 1231141] 6 [35]21] 8 |46/28|9 |50/ 17]40] 30|45 |339|/mM10 14 | 15 | 20 [933] 70 | 8
10-15 0,10 4 |56|24| 6 |84(35| 8 |10 47|9 |50 |17 |40 | 30 | 45 |339(M10| 14 | 15 | 20 |933| 70 | 8
LAFF 32 10-15 0,15 6 |80 36| 9 | 1053|1210 |71|90 |50 |25 |55 |30 | 45 [385|M12| 16 | 20 | 20 | 115| 70 | 8
15-20 0,15 6 |20 | 60| 9 |30 89| 12|40 |11,9| 90 | 50 | 25 | 55 | 30 | 45 [385|M12| 16 | 20 | 20 | 115| 70 | 8
LAFF 42 20-25 0,15 6 30 180 | 9 50 | 120 12 | 60 (160|120 | 60 | 35 | 70 | 30 | 45 | 36 |[M16| 16 | 25 | 32 [123| 95 | 10
25-30 0,15 6 60 [ 108| 9 90 |16,2| 12 | 120 (216|120 | 60 | 35 | 70 | 30 | 45 | 36 |[M16| 16 | 25 | 32 [123| 95 | 10
LAFF 52 30-35 0,15 6 | 80 |124| 9 |120|186| 12 160 (248|140 | 60 | 40 | 90 | 30 | 45 | 39 [M20| 16 | 30 | 36 | 129 | 115 | 12
35-40 0,15 6 | 120 /156| 9 [180|234| 12 |240(31,2| 140 | 60 | 40 | 90 | 30 | 45 | 39 [M20| 16 | 30 | 36 | 129 | 115 | 12
LAFF 62 40-45 0,15 6 160 |176| 9 | 240|264 | 12 |320|352|160| 90 | 45 | 100 | 35 | 50 | 45 |M24| 21 | 35 | 37 | 142135 | 12
45-50 0,15 6 |200/208| 9 |310(31,2| 12 |410|41,6|160| 90 | 45 | 100 | 35 | 50 | 45 |M24| 21 | 35 | 37 | 142|135 | 12
LAFF 80 50-55 0,25 6 | 250222 10 | 420 |370| 16 670 (5922|200 | 125 | 55 |125| 35 | 50 |46,7 [M24| 21 | 35 | 43,7 |164,5/ 175 | 12
55-60 0,25 6 |300252| 10 [510 |420| 16 | 810|67,2|200 | 125 | 55 | 125 | 35 | 50 |46,7 [M24| 21 | 35 |43,7 |164,5/ 175 | 12
LAFF 90 60 - 65 0,25 6 |37027,0| 10 | 620 |450| 16 | 990 | 72,0200 | 125 | 65 | 140 | 35 | 50 | 41,7 \M24| 21 | 35 | 44,7 1755|175 | 12
65-70 0,25 6 |430/300| 10 | 730 |50,0| 16 |[1160|80,0 200 | 125 | 65 | 140 | 35 | 50 |41,7 \M24| 21 | 35 | 44,7 1755/ 175 | 12
LAFF100 | 70-75 0,25 6 |510 31,8 10 | 850 |53,0| 16 [1360(84,8| 225|125 | 70 | 160 | 35 | 50 |41,7 |[M24| 21 | 35 | 44,7 |1755| 200 | 12
75-80 0,25 6 |580354| 10 [ 980 |590| 16 1560|944 | 225|125 | 70 | 160 | 35 | 50 |41,7 |[M24| 21 | 35 |44,7 1755/ 200 | 12

* Spanndurchmesser von > bis < auf zwei Nachkommastellen ausfiihrbar
** des Spanndurchmessers am Spannelement.

Legende Bestellbeispiel
D = Ausflhrbarer Spanndurchmesser Bitte geben Sie bei der Bestellung die Grole
AD = Max. Durchmesserveranderung des des Spannzeugs, den Spanndurchmesser hres

Spanndurchmessers am Spannelement ~ Werkstlicks einschlieBlich Werkstticktoleranz
Lb = Scheibenblockbreite sowie die gewlinschte Scheibenblockbreite an:
M = Max. ube.rtragbafe.s Drehmomeqt GrisRe: LAFF 42
Fm = Erforderliche Betdtigungskraft bei Span-

R . . Spanndurchmesser: 21,47 mm
nung des Werkstiicks mit Plananzug fiir B )
max. tibertragbares Drehmoment Werkstiicktoleranz: h6
ax. Ubertragbares Lrehmome Scheibenblockbreite: 9mm

= | AFF 42-21,47h6-9






